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01 Problemstellung

Mit Formgedachtnislegierungen (FGL) steht ein thermosensitiver Werkstoff zur
Verfligung, der bei Erreichen einer definierten Temperatur seine Geometrie andert.
Aktorfedern aus FGL sind hierbei von besonderer Bedeutung, da sie grole Krafte
und Hiibe bei prazisen Schalttemperaturen realisieren konnen. Insbesondere die
energieautarke Arbeitsweise, also eine Aktivierung durch das Umgebungsmedium,
pradestiniert FGL-Federn fiir selbstregelnde Anwendungen z. B. im Bereich Ther-
momanagement. Die Entwicklung dieser Aktoren stellt jedoch einen aufwandigen,
iterativen Prozess dar, da flir FGL-Federn weder eine geeignete Auslegungssyste-
matik noch standardisierte Methoden zur Erfassung der dafiir benotigten Werk-
stoffkennwerte existieren. Die dadurch entstehenden Kosten und Entwicklungs-
zeiten erschweren Anwendern den Weg zum Produkt.

03 Nutzen fiir KMU

Thermisch aktivierte FGL-Federn ermdglichen energieautarke Systeme und jene,
die sich anhand der Umgebungstemperatur selbst regeln. Die Anwendungsband-
breite solcher Federn ist vielfaltig und reicht von Thermomanagement-Systemen in
Luftfahrt-, Gebaude, oder KFZ-Technik-Anwendungen bis hin zu Aktoranwendungen
in Haushaltsgeraten oder Consumer-Produkten. Durch FGL-Federn steht den
Unternehmen dieser Branchen eine Alternative zu konventionellen Ansatzen wie
Bimetallen oder Wachsdehnstoffelementen zur Verfligung, die die Entwicklung
neuer Funktionen und Produkte ermoglicht.

Anforderungen Muster

KAFE Kennwerte / Fertigung
Wenige Tage

Zur Losung der Forschungsaufgabe konzentriert
sich das IFW auf die Entwicklung von Messme-
thoden zur Werkstoffcharakterisierung und die
Herstellung und Untersuchung von Demonstra-
toren, wahrend das IWU die Berechnungs- und
Auslegungssystematik im Anwendungsbezug
entwickelt.

Ermittlung erster Materialkennwerte als Basis
flir FEM-Simulationen

v

Herstellung von FGL-Federn in verschiedenen
Bauformen, FEM-Simulation und experimentelle
Ermittlung des Stellverhaltens

v

Identifizierung der Wirkzusammenhange zwi-
schen Materialparametern, Federgeometrie und
realem Stellverhalten sowie Abbildung in einem
mathematischen Model

v

Uberfiihrung der Ergebnisse in ein allgemein-
gultiges Auslegungswerkzeug

04 Ziel ‘ ‘

Die Ziele des Vorhabens sind die
Entwicklung einer industrietaug-
lichen, auch fiir alternative Feder-
geometrien geeignete Auslegungs-
systematik sowie die Schaffung von
standardisierten Verfahren zur FGL-
Kennwerterfassung.
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