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01 Problemstellung

Fir die Stiickkosten eines Prazisionsschmiedeteils spielen die Werkzeugstand-
menge und Ristkosten eine malgebliche Rolle. Schmiedegesenke verschleiften
an der Qberflache inshesondere durch die Werkstoffzerriittung, die hauptsachlich
durch die hohe Temperatur der Schmiedeteile und die schroffen Temperaturwech-
selzyklen verursacht wird. Durch additiv gefertigte Gesenkwerkzeuge mit kontur-
naher Innenkiihlung kann dem entgegengewirkt werden. Dafiir gilt es, die additive
Verarbeitung hochbelastbarer Materialien zu erforschen.

Gesenkoberflache

Kiihlkanale

Stellit

Kiihlkdrper

02 Losungsweg

Mithilfe der additiven Fertigung im LPBF-Verfahren (Laser Powder Bed Fusion)
kann die Gesenkoberflache mit einer aktiven, konturnahen Kiihlung versehen
werden. Um neben den Vorteilen der Kiihlung auch die VerschleiRbestandigkeit
zu erhohen, wird Stellit im LPBF-Verfahren qualifiziert. Stellit zeichnet sich als
Kobaltbasislegierung mit einem hohen Gehalt an Karbiden und besonderer Ver-
schleillbestandigkeit bei Hochtemperaturanwendungen aus. Um die Herstellkos-
ten gering zu halten und einen zusatzlichen Warmeabtrag aus der Fiigezone zu er-
moglichen, wird die Stellitoberflache auf einem Kiihlkorper angebracht. Durch das
verschleiBbestandige Werkzeuggesenk und die aktive Kiihlung erhalt das Werk-
zeug eine hohe Standzeit. So werden die hoheren Produktionskosten im Vergleich
zu konventionell hergestellten Werkzeugen mindestens kompensiert.

Ziel des Forschungsvorhabens ist die
Standmengensteigerung von Schmie-
degesenken und Warmumformwerk-
zeugen durch den Einsatz alternativer
Werkstoffe in Verbindung mit einer kon-
turnah eingebrachten aktiven Kiihlung.

Nutzen fiir KMU

Die deutsche Schmiede- und Werkzeug-
industrie im Bereich der Massivumfor-
mung besteht zu 80 % aus kleinen und
mittelstandischen Unternehmen (KMU).

Neben hoheren Standmengen und den
wirtschaftlichen Vorteilen im Bereich
des Wartungs- und Prozessaufwands
werden vor allem Werkzeugbauer, Gie-
Rereien und 3D-Druck-Unternehmen von
den Erkenntnisse des Forschungsvorha-
bens profitieren.

All diese Industriezweige sind stark mit-
telstandisch gepragt und profitieren von
einem Technologievorsprung gegen-
uber der Konkurrenz.
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